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1 Технологический расчет СТОА  

 

При выполнении технологического расчета следует ориентироваться на но-

менклатуру СТОА по назначению и размерному ряду, которая определена в отрас-

левых нормах ОНТП-01–91 и приведена в таблице 1.  

Таблица 1 - Тип и размерный ряд СТОА (по ОНТП-01–91) 

Тип предприятия Краткая характеристика 

Мощность (размерный 

ряд) СТОА –  

рабочий пост;  

гараж-стоянка –  

место хранения 

Городская станция 

технического об-

служивания  

Выполнение всех видов работ ТО и ТР лег-

ковых автомобилей. При необходимости: 

коммерческая мойка, продажа автомобилей, 

запасных частей, авто принадлежностей, 

противокоррозионное покрытие.  

5 

10 

20 

30 

50 

Дорожная станция 

технического об-

служивания  

Выполнение работ по устранению неис-

правностей, крепежные и регулировочные 

работы, мойка автомобилей, включая при 

необходимости грузовые автомобили и ав-

тобусы.  

2 

3 

5 

 

Проектирование СТОА более 20 постов в дипломном проектировании не 

рекомендуется.  

По целевому назначению и характеру производственной деятельности раз-

личают следующие типы СТОА:  

- комплексного обслуживания (все виды ТО и ТР)  

- специализированного обслуживания (диагностические, ремонта и регули-

ровки тормозов, ремонта приборов системы питания и электрооборудования, 

ремонта и зарядки аккумуляторных батарей, ремонта кузовов, моечные),  

- гарантийного обслуживания,  

- самообслуживания,  

- совмещенные с автозаправочными станциями.  

В количество рабочих постов, определяющих размеры станции, кроме по-

стов ТО и ТР, входят посты уборочно-моечных работ, предназначенные для ав-



томобилей, поступающих в обслуживание и ремонт на станцию, а также допол-

нительные рабочие посты (противокоррозионной защиты, коммерческой мой-

ки, предпродажной подготовки автомобилей).  

Рекомендуемый режим работы производства по оказанию услуг населению 

по ТО и ТР легковых автомобилей, принадлежащих гражданам, следует прини-

мать по данным, представленным в таблице 2.  

Таблица 2 – Режим работы СТОА (по ОНТП-01–91) 

Наименование  

предприятий и видов  

работ 

 

Рекомендуемый режим производства 

 

число дней  

работы в году 

 

число смен  

работы в сутки 

 

период  

выполнения 

(смены) 

 

Городские СТОА  

305 

305 

 

2 

1-2 

 

I и II 

I и II 

 

Все вида работ ТО и ТР  

Продажа автомобилей, 

запчастей и авто-

принадлежностей  

Дорожные СТОА  

Все виды работ ТО и ТР  365 2 I и II 

 

1.1 Последовательность технологического расчёта и исходные данные  

 

1.1.1 Последовательность технологического расчёта 

Последовательность технологического расчёта проектируемого  автосер-

висного предприятия выполняется в следующей последовательности  

- растёт годовых объёмов работ;  

- распределение годовых объёмов работ по видам и месту выполнения;  

- растёт численности рабочих;  

растёт числа постов;  

- растёт автомобиле-мест ожидания и хранения;  

- определение общего количества постов и автомобиле-мест проектируе-

мой СТО;  



- определение состава и площадей помещений;  

- растёт площади территории;  

- определение потребности в технологическом оборудовании.  

В зависимости от темы проекта и особенностей исходных данных, алго-

ритм технологический  расчет может быть изменен по согласованию с препода-

вателем.  

 

1.2 Исходные данные  

 

Исходные данные для технологического проектирования могут быть, 

обоснованы студентом, исходя из задач, решаемых при проектировании СТОА, 

или они задаются в задании. Ряд показателей принимается студентом самостоя-

тельно из технической литературы, по результатам деятельности предприятий 

по обслуживанию автомобильной техники.  

Исходными данными для технологического расчёта являются:  

- годовое количество условно обслуживаемых на станции автомобилей по 

маркам – NCTО;  

-соотношение автомобилей различного класса в процентном соотношении;  

- количество автомобиле-заездов на станцию одного автомобиля в год – р;  

-годовое количество продаваемых автомобилей (если СТО продаёт авто-

мобили) – Nг;  

-среднегодовой пробег автомобиля – Lг;  

-число рабочих дней в году станции – Д р.г;  

- продолжительность смены – Тсм;  

- число смен – С.  

 

1.3 Расчет объема работ, выполняемых городским предприятием автосер-

виса 

  

При расчете производственной программы городских предприятий авто-

сервиса учитывают все виды выполняемых работ, в том числе ТО и ТР, диагно-



стические работы, кузовные и малярные работы, уборочно- моечные, а также 

работы по предпродажной подготовке автомобилей.  

Годовой объем работ автосервисного предприятия (в чел.-ч) определяется 

по формуле:  

 

Т = NСТОА1 Lгt /1000;                                                      (1)  

 

где  NСТО – количество автомобилей, обслуживаемых проектируемым предприяти-

ем в год;  

LГ – среднегодовой пробег автомобиля, при отсутствии конкретных данных при-

нимается 15 тыс. км;  

t – скорректированная усредненная удельная трудоемкость работ ТО и ТР, чел.-

ч/1000 км; 

Усредненная удельная трудоемкость − это средняя по всем моделям авто-

мобилей трудоемкость технического обслуживания в чел.-ч. на 1000 км пробе-

га.  

В задании на дипломное проектирование величина       может отсутство-

вать. В этом случае производится ее расчет исходя из характеристик района ме-

сторасположения предприятия. 

 

      
   

    
                                                  (2) 

 

где  А – количество жителей в населенном пункте;  

n – количество автомобилей, приходящееся на 1000 жителей; 

kМ – коэффициент, учитывающий долю автомобилей, которые могут быть об-

служены на рассматриваемом СТОА от всего числа автомобилей в населенном 

пункте, принимается 0,6−0,8;  

kN – коэффициент, учитывающий долю объема работ по обслуживанию автомо-

билей в данном населенном пункте, приходящуюся на проектируемое предпри-

ятие, принимается равным 0,2−0,6.  



kС – коэффициент, учитывающий долю владельцев автомобилей, пользующихся 

услугами СТОА. 

Количество автомобилей, приходящееся на тысячу жителей, и величина 

коэффициента kС  зависят от размеров населенного пункта, в котором предпола-

гается размещение предприятия автосервиса, платежеспособности населения и 

других факторов. Как правило, эта информация присутствует в статистических 

отчетах региональных управлений статистики.  

При проектировании универсального предприятия, предназначенного для 

обслуживания нескольких марок автомобилей, суммарный годовой объем работ 

рассчитывается по формуле: 

 

  ∑
          

    
                                                                         (3) 

 

где  NСТОi – количество автомобилей данной (i-той) марки, обслуживаемых про-

ектируемым предприятием в год;  

LГi – среднегодовые пробеги автомобилей каждой марки, км;  

ti – усредненная удельная трудоемкость работ ТО и ТР каждой марки автомоби-

лей, чел.-ч/1000 км.  

Корректирование усредненной удельной нормативной трудоемкости работ 

ТО и ТР производится с учетом климатических условий и размера проектируе-

мого предприятия по выражению: 

 

                                                                      (4) 

 

где     −усредненная нормативная трудоемкость работ ТО и ТР, чел.-ч;  

   – коэффициент корректирования трудоемкости работ ТО и ТР автомобилей в 

зависимости от климатических условий.  

 

 

 



Таблица 3 – Нормативы трудоемкости ТО и ТР автомобилей (ОНТП-01-91) 

Тип 

подвижного  

состава 

 

Нормативы трудоемкости, чел. ч. 

Удельная 

ТО и ТР на 

1000 км 

пробега t, 

чел.-ч / 

1000 км 

Разовая на 1 заезд 

ТО  

и  

ТР 

tСР 

 

мойка и 

уборка 

tУМ 

 

приемка и 

выдача 

 

предпро-

дажная 

подготов-

ка 

 

противо-

коррози-

онное 

покрытие 

автомо-

билей 

 

Городские СТОА  

Автомобили легковые:   

Особо малого класса  2,0 - 0,15 0,15 3,5 3,0 

Малого класса  2,3 - 2,0 2,0 3,5 3,0 

Среднего класса  2,7 - 0,25 0,25 3,5 3,0 

Дорожные СТОА  
Автомобили легковые 

всех классов  
- 2,0 0,2  - - 

Автомобили грузовые и 

автобусы  
- 2,8 0,25 0,2 - - 

Примечания 1. Трудоемкости уборочно-моечных работ и работ по антикоррозийному покрытию автомобилей в 

показатели удельной трудоемкости ТО и ТР на 1000 км пробега автомобилей (графа 2) не включаются.  

2. Работы по противокоррозионной защите автомобилей рекомендуется предусматривать для СТОА с числом 

рабочих постов 15 и более, если указанные работы не оговорены заданием на проектирование. 

 

Усредненная удельная нормативная трудоемкость работ ТО и ТР принима-

ется в соответствии с данными, представленными в таблица 3.  

Числовые значения коэффициента k2 корректирования трудоёмкости работ 

ТО и ТР автомобилей в зависимости от климатических условий следует прини-

мать по данным таблицы 4. 

 

Таблица 4 – Значения коэффициента корректирования трудоемкости работ          

ТО и ТР автомобилей в зависимости от климатических условий. 

Климатический район по                        

ГОСТ 16350 – 80 
Значение коэффициента корректирования,  k2 

Умеренный 1,0 

Умеренно теплый, умеренно теплый влаж-

ный, теплый влажный 
0,9 

Жаркий сухой, очень жаркий сухой 1,1 

 

 

 

 



Продолжение таблицы 4 

Климатический район по                        

ГОСТ 16350 – 80 
Значение коэффициента корректирования,  k2 

Умеренно холодный 1,1 

Холодный 1,2 

Очень холодный 1,3 

 

1.4 Распределение объема работ ТО и ТР по видам и месту выполнения  

 

После определения суммарного объема работ, выполняемых предприятием 

автосервиса, производится его распределение по видам работ. Распределение 

объема работ ТО и ТР следует выполнять с использованием данных, представ-

ленных: для городских предприятий автосервиса – в таблице 5. 

Таблица 5 – Примерное распределение объема работ ТО и ТР автомобилей по 

видам для городских СТОА. 

Виды работ 

 

Доля от общего объема работ δj, %, при  

количестве рабочих постов 

до 5  

включитель-

но 

свыше 5  

до 10 

свыше 10  

до 20 

Диагностика и регулировка двигателей  19 20 18 

Техническое обслуживание в полном объеме  35 29 15 

Регулировка углов установки управляемых колес  10 5 4 

Контроль и ремонт тормозных систем  10 5 3 

Электротехнические работы  5 5 4 

ТО систем питания  5 5 4 

Шиномонтажные работы  7 5 2 

Ремонт узлов, систем и агрегатов  16 10 8 

Кузовные работы (жестяницкие, сварочные)  - 10 25 

Окрасочные работы  - 10 16 

Обойные работы  - 1 3 

ИТОГО  100 100 100 

Примечание: в зависимости от специализации предприятия автосервиса и при наличии соответствующего тех-

нико-экономического обоснования или в соответствии с заданием на проектирование допускается корректи-

ровка процентного распределения годовых объемов по видам работ ТО и ТР автомобилей.  

 

 



Таблица 6 - Примерное распределение объема работ ТО и ТР автомобиле по  

видам для придорожных предприятий автосервиса. 

Виды работ 

Доля от общего  

объема работ ТО и ТР  

δj, % 

Диагностика и регулировка двигателей  20 

Техническое обслуживание в полном объеме  29 

Регулировка углов установки колес  5 

Контроль и ремонт тормозных систем  8 

Ремонт электрооборудования  10 

Ремонт узлов и агрегатов  18 

Шиномонтажные работы  10 

 

Объем работ каждого вида работ определяется по формуле; 

 

   
    

   
 ;                                                                  (5)  

 

где δj − доля (процент) данного вида работ в общем объеме работ ТО и ТР.  

В случае отсутствия одного или нескольких видов работ их долю распре-

деляют между оставшимися видами работ таким образом, чтобы сумма долей 

составляла 100%: 

 

1.5  Расчет объема уборочно-моечных работ и работ по предпродажной 

подготовке автомобилей  

 

Уборочно-моечные работы выполняются перед проведением ТО или ТР 

автомобилей, а также как отдельный вид работ косметическая (мойка). Годовая 

трудоемкость TУМ  уборочно-моечных работ определяется по формуле:  

 

          ;                                                       (6)  

 



где     – годовая производственная программа участка уборочно-моечных ра-

бот;  

    – средняя трудоемкость уборочно-моечных работ, чел.-ч.   

Годовая производственная программа участка уборочно-моечных работ 

    определяется в зависимости от типа предприятия автосервиса и номенкла-

туры выполняемых работ.  

Расчетные формулы для определения     представлены в таблице 7.   

При отсутствии специальных указаний число заездов следует принимать 

по данным таблицы 5. 

 

Таблица 7 – Формулы для расчета годовой программы уборочно- моечных 

работ предприятий автосервиса различного типа 

Тип 

предприятия  

автосервиса 

Мойка автомобилей 

перед ТО и ТР 

Предусматривается  

выполнение  

косметической мойки автомоби-

лей 

Городское     
      
     

      
      
     

         

Придорожное     
        

   
     

     

   
         

 

Значения трудоемкостей уборочно-моечных работ для различных типов 

предприятий автосервиса и подвижного состава представлены в таблице 3.  

При обслуживании на предприятии автомобилей нескольких марок расчет 

ведется отдельно для каждого класса автомобилей (особо малый, малый, сред-

ний и т.д.) с последующим суммированием найденных объемов работ.  

Если на проектируемом предприятии предполагается осуществлять прода-

жу автомобилей, то в общем объеме выполняемых работ необходимо преду-

смотреть работы, связанные с предпродажной подготовкой автомобилей.  

Годовой объем работ по предпродажной подготовке ТПП (в чел.-ч) опреде-

ляется по формуле:  

 



TПП = NП × tПП ;                                                      (7)  

где NП – количество автомобилей, продаваемых предприятием в год;  

       tПП – трудоемкость предпродажной подготовки, чел.-ч.  

Количество продаваемых предприятием автосервиса автомобилей указы-

вается в задании на проектирование. 

 

1.6 Расчет числа постов и автомобиле-мест  

 

Расчетом определяется число рабочих и вспомогательных постов, а также 

автомобиле-мест ожидания и хранения.  

Количество рабочих постов ТО и ТР, уборочно-моечных работ, диагности-

рования, разборочно-сборочных и регулировочных работ, кузовных и окрасоч-

ных работ, а также вспомогательных постов для приемки и выдачи автомоби-

лей определяется по формуле:  

 

                           ;                     (8)  

 

где  ТП – годовой объем постовых работ данного вида, чел-ч;  

        φ – коэффициент неравномерности загрузки постов;  

        ТСМ – продолжительность рабочей смены;  

        С – число смен работы в сутки;  

        РП – численность одновременно работающих на одном посту, чел.;  

        ηВ – коэффициент использования рабочего времени поста;  

        ηО – коэффициент использования оборудования;  

        ηС – коэффициент сезонности, характеризующий неравномерность поступ      

                ления заявок по временам года.  

При определении количества постов по видам работ, при отсутствии спе-

циальных указаний, следует принимать:  

- коэффициент неравномерности загрузки постов φ = 1,1 … 1,3;  



- численность одновременно работающих на одном посту: для постов убо-

рочно-моечных работ, ТО и ТР РП = 2 чел., для постов кузовных и окрасочных 

работ РП = 1,5 чел., для постов приемки–выдачи автомобилей РП = 1 чел.;  

- коэффициент использования рабочего времени поста: при односменном 

режиме работы предприятия ηВ = 0,95, при двух- сменном режиме ηВ = 0,94;  

- коэффициент использования оборудования ηО = 0,95;  

коэффициент сезонности, в зависимости от вида выполняемых работ, 

 ηС = 0,75…1,0.  

Режим работы постов, включающий число рабочих дней в году ДРГ, коли-

чество смен работы в сутки С и продолжительность смены ТСМ, может быть 

указан в задании на проектирование. При отсутствии специальных указаний ве-

личины ДРГ и С принимаются в соответствии с рекомендациями таблицы 2.  

При расчетах по формуле (8) после получения численных (не округлен-

ных) значений количества постов производится их группирование для выпол-

нения нескольких технологически совместимых видов работ. Например, если 

расчетное число постов электротехнических работ ХЭЛ-Т = 0,4 и расчетное коли-

чество постов ремонта приборов системы питания ХСП = 0,52, то для выполнения 

названных двух видов работ может быть, принят один рабочий пост.  

Посты уборочно-моечных, диагностических, кузовных и окрасочных (ма-

лярных) работ не могут быть объединены ни между собой, ни с постами для 

выполнения любых других видов работ.  

Полученное после округления и совмещения работ суммарное количество ра-

бочих постов сопоставляется с найденным ранее ориентировочным. 

 

2 Определение количества работающих на предприятии автосервиса  

 

Численность производственных рабочих предприятия автосервиса опреде-

ляется исходя из годового объема каждого вида работ и годового фонда време-

ни.  



Различают штатное и явочное количества рабочих. Явочное количество – 

это число человек, технологически необходимое для выполнения производ-

ственного процесса. Штатное количество рабочих учитывает нахождение части 

персонала в отпуске, а также их отсутствие на рабочем месте по болезни и 

иным уважительным причинам. Явочное количество рабочих можно опреде-

лить по формуле (9)  

 

         ;                                                       (9)  

 

где  Тj − годовой объем работ  j-го производственного участка или зоны, чел.-ч;  

       ФМ − номинальный годовой фонд рабочего времени, технологически необ 

                ходимого при односменной работе, ч.  

Штатное (списочное) количество рабочих рассчитывается по формуле:  

 

          ;                                                    (10)  

 

где  ФШ − эффективный фонд времени рабочего, ч.  

Значения номинального и эффективного фондов времени работающих 

представлены в таблице 8 

 

Таблица 8 – Номинальные и эффективные фонды времени рабочих 

Наименование 

профессий рабо-

тающих 

Продолжительность Годовой фонд времени рабочих 

рабочей недели, 

ч 

основного  

отпуска, дни 
номинальный эффективный 

Маляр 36 28 1830 1610 

Все прочие  

профессии 
41 28 2070 1820 

Примечание: продолжительность рабочей смены производственного персонала не должна превышать 8,2 

часа. Допускается увеличение рабочей смены при общей продолжительности работы не более 41 часа в неделю. 

Данные таблицы 8 должны уточняться в соответствии с действующим трудовым законодательством.  

 

Определение численности производственных рабочих по формулам (9) и 

(10) производится для каждого вида работ.  



Если по результатам расчета явочное количество рабочих определенной 

специальности составило менее 1, то выполнение этих работ совмещается с 

другими с учетом их технологической однородности. При совмещении функ-

ций, выполняемых рабочими, следует учитывать выполненное ранее совмеще-

ние производственных участков.  

Численность вспомогательных рабочих следует принимать в процентном 

отношении от списочной численности производственных рабочих, согласно ре-

комендациям таблице 9.  

 

Таблица 9 – Численность вспомогательных рабочих 

Штатная (суммарная) численность производственных 

рабочих, чел.  

Норматив численности вспомогатель-

ных рабочих, в % к численности про-

изводственных рабочих  

до 50 включительно  30 

свыше 50 до 60  29 

свыше 60 до 70  28 

свыше 70 до 80  27 

свыше 80 до 100  26 

свыше 100 до 120  25 

свыше 120 до 150  24 

 

Распределение численности вспомогательных рабочих по видам работ сле-

дует принимать по данным таблицы 10.  

 

Таблица 10 – Распределение численности вспомогательных рабочих по видам 

работ 

Виды вспомогательных работ 

Доля от общего числа 

вспомогательных 

рабочих, % 

Ремонт и обслуживание технологического оборудования, 

оснастки и инструментов  
25 

Ремонт и обслуживание инженерного оборудования, сетей и 

коммуникаций  
20 

Прием, хранение и выдача материальных ценностей  20 

Перегон подвижного состава  10 

Обслуживание компрессорного оборудования  10 

Уборка производственных помещений  7 

Уборка территории  8 

 



Численность персонала инженерно-технических работников и служащих 

предприятия, младшего обслуживающего персонала, пожарно-сторожевой 

охраны в зависимости от размера предприятия автосервиса следует принимать 

по данным таблицы 11.  

 

Таблица 11 – Численность персонала инженерно-технических работников 

Наименование функ-

ции 

персонала 

Численность персонала, чел., при количестве рабочих постов ТО и ТР  

предприятия автосервиса. 

до 5 

 включительно 
свыше 5 до 10 свыше 10 до 20 свыше 20 до 30 

Общее руководство 1 1 1 1 – 2 

Технико-

экономическое плани-

рование 

- - - 1 

Организация труда и 

заработной платы 
- - - 1 

Бухгалтерский учет и 

финансовая деятель-

ность 

1 1 2 – 3 3 

Комплектование и под-

готовка кадров 
- - - 1 

Общее делопроизвод-

ство и  

хозяйственное  

обслуживание 

- - - 1 

Материально-

техническое снабжение 
- - 1 – 2 2 

Производственно-  

техническая служба 
2 3 – 5 6 – 8 8 – 9 

Младший  

обслуживающий пер-

сонал 

1 1 2 3 

Пожарно-сторожевая 

охрана (ПСО) 
4 4 4 4 

ИТОГО 9 10 – 12 16 – 20 25 – 27 

 

3 Подбор технологического оборудования производственных участков и 

его обоснование  

 

Подбор производственного оборудования для автосервисного предприятия 

осуществляется исходя из его технических характеристик с учетом номенкла-

туры производственных помещений предприятия и объема выполняемых услуг.  



В настоящее время перечень технологического оборудования и специали-

зированных стендов настолько велик, что иногда трудно сделать правильный 

выбор для оснащения, проектируемого предприятия. Поэтому при выборе обо-

рудования необходимо учитывать не только его технические возможности и 

стоимость, но и сложность обслуживания и универсальность выбранного обо-

рудования. Такой подход позволит приобретать современное оборудование и 

уменьшить при этом срок окупаемости при условии высокой культуры труда и 

качественного выполнения всех необходимых операций.  

При проектировании дилерских центров по обслуживанию легковых авто-

мобилей ведущих стран мира необходимо учитывать требования фирм-

изготовителей к применяемому оборудованию.  

Технологическое оборудование по производственному назначению под-

разделяется на основное (станочное, демонтажно-монтажное и др.), комплек-

тующее, подъемно-осмотровое и подъемно-транспортное, общего назначения и 

складское. Кроме того, на рабочих постах производственных участках необхо-

димо наличие производственного инвентаря (верстаки, стеллажи и др.).  

Номенклатуру и количество технологического оборудования для оснаще-

ния рабочих постов и участков следует выбирать по прайс-листам или катало-

гам оборудования. Подбор оборудования необходимо осуществить для 3 по-

стов. Обязательными является подбор оборудования для поста диагностики 

двигателей и поста технического обслуживания и ремонта автомобилей. Третий 

пост выбирается по усмотрению студента.  

Таблица 12 – Перечень оборудования производственных участков   

№ 

п/п 
Наименование оборудования 

Краткая  

техническая 

характеристика 

Стоимость, 

тыс. руб. 
Кол-во 

Площадь 

общая в 

плане, м
2
 

Зона ТР 

1      

2      

3      

…      



∑     
 

Агрегатно – механический участок 

1      

2      

3      

…      

∑     
 

 

При этом для переносного и настольного оборудования габаритные разме-

ры не приводятся. В колонке «Площадь общая в плане» для настольных прибо-

ров указывается «на столе (верстаке)», для переносных – «переносной».  

После заполнения таблицы 17 для участка, выносимого на чертежи, произ-

водится суммарный расчет площади производственного оборудования и инвен-

таря участка. В суммарную площадь включается только оборудование и инвен-

тарь, занимающие место на полу (переносное и настольное оборудование не 

учитывается). Кроме того, при суммировании не учитывается площадь, занима-

емая подъемниками для автомобилей. 

 

4 Расчет площадей СТОА  

 

Площадь помещений и сооружений (открытых площадок) для хранения 

подвижного состава, а также площадь помещений для постов ТО и ТР должна, 

устанавливаться в зависимости от расчетного количества автомобиле-мест хра-

нения, рабочих постов и мест ожидания, габаритных размеров подвижного со-

става и норм размещения.  

Состав и площади помещений определяются размером станции обслужи-

вания и видами выполняемых работ. На данном этапе площади рассчитываются 

ориентировочно по укрупнённым удельным показателям. В последующем, при 

разработке вариантов планировочного решения СТО, площади помещений 

уточняются.  



Площади СТО по своему функциональному назначению подразделяются 

на:  

- производственные (зоны постовых работ, производственные участки);  

- складские;  

- технические помещения (компрессорная, трансформаторная, электрощи-

товая, водомерный узел, тепловой пункт,  

- насосная и др.);  

- административно-бытовые (офисные помещения, гардероб, туалеты, ду-

шевые и т.п.);  

- помещения для обслуживания клиентов (клиентская, бар, кафе), помеще-

ния для продажи запчастей и авто принадлежностей, туалет и т.п.;  

- помещения для продажи автомобилей (салон-выставка продаваемых ав-

томобилей, зоны хранения и др.).  

 

4.1 Расчет площадей производственных зон и участков с машино-местом 

  

Площадь зоны ТО и ТР рассчитывается по формуле: 

 

          ;                                                (11)  

 

где     – площадь, занимаемая автомобилем в плане, м
2
;  

           – количество постов;  

          – коэффициент плотности расстановки постов.  

Коэффициент    представляет собой отношение площади, занимаемой ав-

томобилями, проездами, проходами, рабочими местами, к сумме площадей 

проекции автомобилей в плане. Значение    зависит в основном от расположе-

ния постов. При одностороннем расположении постов    = 6 ... 7, при двухсто-

ронней расстановке постов    = 4 ... 5.    

Если предусмотрено обслуживание легковых автомобилей всех классов, 

площадь, занимаемую автомобилем, можно принять в размере 7 м
2
.   



В том случае, если при выполнении работ используется достаточно боль-

шое количество крупногабаритного оборудования, его площадь должна учиты-

ваться при определении общей производственной площади участка с примене-

нием соответствующего коэффициента.  

 

4.2 Расчет площадей производственных участков без машино-места  

 

Площади производственных участков рассчитывают по площади, занима-

емой оборудованием, и коэффициенту плотности его расстановки:  

 

   ∑       ;                                               (12)  

 

где     – площадь участка, м2;  

         ∑      – суммарная площадь в плане производственного оборудования и  

              инвентаря (по габаритным размерам), м2; 

           – коэффициент плотности расстановки оборудования.   

Суммарная площадь горизонтальной проекции производственного обору-

дования и инвентаря (∑    ) для каждого производственного участка была 

определена ранее.  

Площадки складирования агрегатов, узлов, деталей и материалов, распола-

гаемые в производственных помещениях, в площадь, занятую оборудованием, 

не включаются, а суммируются с расчетной площадью помещения.  

Величина коэффициента плотности расстановки оборудования принимает-

ся в соответствии с данными таблицы 13. 

 

 

 

 

 



Таблица 13 – Значения коэффициента плотности расстановки технологического 

оборудования 

Наименования производственных участков, помещений 

Коэффициент 

плотности  

расстановки  

оборудования 

Слесарно-механический, медницко-радиаторный, электро-технический, 

ремонта приборов системы питания, обойный, вулканизационный  
3,5–4 

Агрегатный, шиномонтажный  4,0–4,5 

Сварочный, кузовной, кузнечно-рессорный  4,5–5,0 

 

Площади производственных участков, предполагающих заезд автомобиля 

(кузовной, малярный участки, в отдельных случаях − шиномонтажный), рас-

считываются комбинированным методом: по формуле (11) вычисляется пло-

щадь, занимаемая постовой частью, по формуле (12) – площадь, на которой 

расстанавливается оборудование. Найденные площади суммируются.  

 

4.3 Расчет площадей складских помещений  

 

Площадь складских помещений городских предприятий автосервиса опре-

деляется по удельным нормативам на тысячу комплексно обслуживаемых ав-

томобилей по формуле: 

 

                  ;                                          (13)  

 

где      – площадь склада, м
2
;  

             – количество автомобилей обслуживаемых проектируемым предприя 

               тием в год; 

           – удельная площадь склада, приходящаяся на 1000 комплексно обслу 

               живаемых автомобилей в год, м
2
.  

Расчет по формуле (13) ведется для каждого вида складских помещений в 

отдельности. Значения удельных площадей (   ) принимают в соответствии с 

данными таблице 14 

 



Таблица 14 – Удельные нормативы площадей складских помещений 

Наименование объектов хранения 

Площадь складских помещений,   

приходящаяся на 1000 комплексно  

обслуживаемых условных  

автомобилей, м
2
 

Запасные части  5 

Двигатели, агрегаты, узлы  2 

Эксплуатационные материалы  1 

Шины  1 

Лакокрасочные материалы  1 
Примечания: 

1. Площадь кладовой для хранения агрегатов и авто принадлежностей, снятых с автомобилей на время выпол-

нения работ, следует принимать из расчета 16 м
2
 на один рабочий пост по ремонту агрегатов, кузовных и окра-

сочных работ.  

2. Площадь для хранения запасных частей, авто принадлежностей, инструмента и автокосметики, предназна-

ченных для продажи, следует принимать в размере 10 % площади склада запасных частей и деталей. 

 

Состав складских помещений зависит от мощности и специализации пред-

приятия автосервиса. Объединение нескольких складов в одном помещении 

допускается при условии соблюдения требований противопожарной и взрыво-

безопасности, приведенных в ППБ 0-1-93, ВСН 01-89, ОНТП 01-91.  

Расчет площадей складских помещений дорожных предприятий автосер-

виса производится исходя из удельной нормативной площади склада, приходя-

щейся на один заезд автомобиля, по формуле:  

 

            ;                                                      (13)  

 

где    – коэффициент, учитывающий неравномерность потребления запасных  

             частей, агрегатов, материалов и т.д.;  

            – удельная нормативная площадь склада, приходящаяся на 1 заезд                

              автомобиля;  

           − количество заездов автомобиля на автосервисном предприятии в сут 

               ки.  

Значение коэффициента неравномерности k, при отсутствии специальных 

указаний, следует принимать равным 1,5. Величины удельных нормативных 

площадей принимаются по данным таблицы 15.  

 



Таблица 15 – Удельные нормативные площади складских помещений, прихо-

дящиеся на 1 заезд автомобиля в сутки. 

Наименование склада 
Удельная нормативная площадь 

    , м
2
 

Запчастей, агрегатов и материалов  0,5 

Смазочных материалов  0,1 

Шин  0,1 

Инструментально-раздаточная кладовая  0,2 

Склад магазина запасных частей  
20% от склада запасных частей 

и агрегатов 

 

4.4 Определение площадей административно-бытовых и вспомогательных 

помещений  

 

Административно-бытовые помещения предприятий автосервиса включа-

ют помещения для заказчиков (клиентов) и для сотрудников предприятия. К 

вспомогательным помещениям относятся бойлерная, компрессорная и т.п.  

При ориентировочных расчетах площадь помещения зоны приемки при-

нимается: для городских предприятий автосервиса из расчета 5÷6 м
2

 на один 

рабочий пост; для дорожных – 4÷5 м
2

 на один рабочий пост. При этом большие 

значения принимаются для предприятий автосервиса с меньшим числом рабо-

чих постов.  

 

4.5 Расчет площадей стоянок автомобилей  

 

На предприятии автосервиса должны быть предусмотрены стоянки для ав-

томобилей клиентов и сотрудников предприятия. На небольших предприятиях 

может быть принята единая (общая) стоянка, на наиболее крупных возможно 

выделение отдельной стоянки для автомобилей, ожидающих очередь на обслу-

живание и для автомобилей, прошедших обслуживание.  

Площадь стоянок определяется по формуле  

            ;                                                     (14)  

 



где     − площадь, занимаемая автомобилем в плане, м
2
;  

             − количество автомобиле-мест на стоянке;  

            – коэффициент плотности расстановки автомобилей на стоянке.  

Стоянка для сотрудников рассчитывается исходя из численности персона-

ла предприятия и наличия личных автомобилей. При отсутствии специальных 

указаний, рекомендуется предусматривать одно автомобиле-место на каждых 

двух работников наиболее многочисленной смены.  

Количество автомобилей-мест ожидания ТО и ТР следует принимать из 

расчета 0,5 автомобиле-мест на один рабочий пост. Места ожидания рекомен-

дуется размещать непосредственно в помещениях постов ТО и ТР автомобилей.  

Количество автомобиле-мест хранения (стоянки) автомобилей     следует 

принимать из расчета: для городских предприятий автосервиса − 3 места на 

один рабочий пост ТО и ТР, для дорожных − 1,5 места на один рабочий пост   

Коэффициент плотности расстановки автомобилей может быть, принят в 

пределах 2,5…3. 

 

5 Разработка планировочного решения производственного участка (зоны)  

 

Планировочное решение зон и участков представляет собой план расста-

новки постов, автомобиле-мест ожидания и хранения, технологического обору-

дования, производственного инвентаря, подъемно-транспортного и прочего 

оборудования.  

На планировочном решении указываются:  

1 Строительные элементы (колонны, стены, окна, проемы ворот и дверей).  

2 Технологическое оборудование.  

3 Производственный инвентарь (верстаки, стеллажи, ящики).  

4 Площадки накопления.  

5 Положения рабочих.  

6 Промышленные подводки (электричество, сжатый воздух и т.д.).  



Исходными данными для проектирования участка или зоны предприятия 

являются:  

- перечень необходимого технологического оборудования,  

- площадь участка, вычисленная по площади,  

- занимаемой оборудованием и постами,  

- количество человек, одновременно работающих на участке или в зоне.  

Расстановка оборудования на участке должна соответствовать технологи-

ческим, санитарным, противопожарным и иным требованиям. Основные рабо-

чие места должны по возможности располагаться в наиболее освещенной части 

помещения. 

В тех случаях, когда технологический процесс стабилен, оборудование 

расставляется в соответствии с последовательностью выполнения операций. 

Например, возле входной двери размещают стеллажи для элементов, ожидаю-

щих ТО или ремонта, далее – оборудование для мойки и очистки, контроля и 

регулировки, разборки, ремонта и т.д.  

Технологическое оборудование и производственный инвентарь изоб-

ражаются на планировке в виде прямоугольников, длина и ширина кото-

рых соответствуют габаритным размерам соответствующего наименова-

ния оборудования или инвентаря. Все элементы оборудования на чертеже 

должны быть обозначены цифрами.  

Нормативные расстояния между оборудованием и элементами здания 

должны быть указаны на чертеже. Рекомендуемый масштаб чертежа 1:25, 

для участков и зон большой площади - 1:50.  

Варианты  планировочных  решений поста, участка, зоны показаны в 

приложении. 
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Приложение 1 

Табель технологического оборудования, применяемого при ТО и ТР  

на автотранспортных предприятиях 

Наименование 

оборудования 
Изготовитель 

Краткая техническая ха-

рактеристика, 

габаритные размеры, мм. 

Рекомендуемое количество для 

АТП 

грузовых легковых 
автобус-

ных 

1 2 3 4 5 6 

I. Оборудование для уборочно-моечных работ 

1.1 Линия для 

мойки легко-

вых автомо-

билей. М 130 Бежецкий 

завод 

Автоматическая. Произ-

водительность 60-90 ав-

томобилей в час, расход 

воды на 1 автомобиль 0,1-

0,15 м3, общ. Мощность 

электродвигателей 5,5 

кВт. 6500×3750×3350 мм. 

Масса 3600 кг. 

- 1 - 

1.2 Установка 

для мойки ав-

тобусов.  

М-123 
Р/О «Росав-

тоспецобо- 

рудование» 

Стационарная, автомати-

ческая, пяти щёточная. 

Производительность 60 

автобусов в час, давление 

воды 0,3-0,6 см
2
, расход 

воды на 1 автобус 130л. 

Общая мощность эл. дви-

гателей 7,5 кВт. 

9000×4650×4500 мм.  

Масса 4000 кг. Проекти-

руемый образец. 

- - 1 

1.3 Установка 

для мойки и 

сушки легко- 

вых автомби- 

лей М-124 

Р/О «Росав- 

тоспецобо- 

рудование 

Арочная, самодвижущая-

ся, трещоточная. Произ-

водительность 12-15 ав-

томобилей в час. Общая 

мощность эл. двигателей 

14,85 кВт. 

2300×3200×3200 мм. Мас-

са1800 кг. Проектируе-

мый образец. 

 1  

1.4 Установка 

для мойки 

грузовых ав-

томобилей 

1152 

 

Р/О «Росав- 

тоспецобо- 

рудование 

Стационарная, струйная с 

механизированным 

управлением. Производи-

тельность 15-20 автомо-

билей в час. Расход воды 

на 1 автомобиль 1200- 

1800 л. Общая мощность 

эл. двигателей 29,0 кВт 

6000×4900×1900 мм. 

Масса 2030 кг. 

1   



1.5 Установка 

механизиро-

ванная для 

мойки грузо-

вых автомо-

билей М-127 

Здорбунов- 

ский АРЗ 

ТПО «Авто- 

ремонт 

Предназначена для 

наружной мойки, 

в том числе и снизу авто-

мобилей КамАЗ. Произ-

водительность 15-25 ав- 

томобиль/ч. Рабочее дав-

ление 2 МПа. Расход воды 

680 л/м. Общая мощность 

эл. двигателей 46 кВт. 

9600×5400×5200 мм. Мас-

са 5500 кг. 

1   

1.6 Установка 

для мойки ав- 

томобилей 

снизу М – 136 

 

Свирский 

завод «Авто- 

спецобору- 

дование» 

 

Стационарная механиче-

ская с качающимися соп-

лами. Производитель- 

ность 60 автомобилей /ч. 

Общая мощность эл. дви-

гателей 1,2 кВт. Длина 

для автобусов 5000 мм. 

Для легковых автомоби-

лей 3000 мм. Ширина 

2500 мм. Масса 290 кг. 

 7  

1.7 Установка 

для наружной 

мойки авто- 

фургонов М- 

119 

 

Р/О «Росав- 

тоспецобору- 

дование» 

 

Стационарная, полуавто-

матическая, пятищеточ-

ная. Время мойки 1 фур-

гона 3-5 мин. Расход воды 

за 1 мин. 900 л. Давление 

воды в системе 15 кг/м2. 

Общая мощность эл. дви-

гателей 9,0 кВт. 

81×6000×4950 мм. Масса 

6600 кг. Проектируемый 

образец. 

1   

1.8 Установка 

для шланго-

вой мойки ав-

томобилей М-

217 

 

Бежетский 

завод «Авто- 

спецоборудо-

вание» 

 

Передвижная, питание от 

водоема или 

от водопроводной сети, 

давление 14- 

15 кг/см2, производитель-

ность 75-80 л/мин. Общая 

мощность эл. двигателей 

75 кВт. 1100×400×775 мм 

Масса 

200 кг 

2 1 3 

1.9 Щетка для 

ручной мойки 

автомобилей с 

подводом во-

ды. М-90б 

 

Бежетский 

завод 

 

Длина рукоятки 1,5 м, по-

дача воды от водопровод-

ной сети. 1100×274×180 

мм. Масса 1,3 кг. 
1 1 1 

1.10 Установ-

ка для наруж-

ной 

Первомаский 

АРЗ ТПО 

«Авторе-

Стационарная, время 

мойки 1 двигателя 4-5 

мин, производительность 

1 1 1 



мойки двига-

телей автомо-

билей. М-211 

 

монт» 

 
6 л/мин. Общая мощность 

эл. нагревателей 20 кВт. 

Рабочая температура 

воды 70-90 °С. 

670×470×970 мм. Масса 

107 кг. 

II. Подъемно-транспортное оборудование 

2.1 Подъем-

ник гидравли-

ческий, одно- 

плунжерный. 

П-104 

 

Р/О «Росав- 

тоспецобору- 

дование» 

 

Стационарный. Грузо-

подъемность 2,0 т. Выве-

шивание легковых авто-

мобилей за несущее осно-

вание кузова. Общая 

мощность эл. двигателей 

1,7 кВт. 650×435×790 мм. 

Масса 562 кг. (с насосной 

станцией) 

 2  

2.2 Подъем-

ник двухсто-

ечный, с элек-

тромеханиче-

ским приво-

дом. 

 

Здорбунов- 

ский АРЗ 

ТПО «Авто- 

ремонт» 

 

Стационарный. Грузо-

подъемность 2,0 

т. Вывешивание легковых 

автомобилей за несущее 

основание кузова. Вы- 

сота подъема 1700мм. 

время подъема 90 сек. 

Общая мощность эл. дви-

гателей 2,2 кВт. 

2800×1650×2610 мм. 

Масса 895 кг. 

 2  

2.3 Подъем-

ник стацио-

нарный, 

пневматиче- 

ский. ПНП- 

1М1 

 

Ветковский 

опытный за- 

вод ТПО 

«Авторе- 

монт» 

 

Стационарный. Грузо-

подъемность 8 т. 

Вывешивание грузовых 

автомобилей и автобусов 

за мосты или за раму. 

Высота подъема 175 мм. 

Рабочее давление 0,4-0,6 

МПа., время подъема 15 

сек. 5400×1180×442 мм. 

Масса 850 кг. 

1   

2.4 Подъем-

ник гидравли-

ческий, двух- 

плунжерный. 

П-126 

 

Р/О «Росав- 

тоспецобо- 

рудование» 

 

Стационарный, Грузо-

подъемность 

16,0 т. Один из плунжеров 

подвижной. Габаритные 

размеры насосной 

станции 700×600×1300 

мм. Общая мощность эл. 

двигателей 4,4 кВт. 

Масса 2500 кг. Проекти-

руемый образец. 

1   

2.5 Стенд- 

опрокидыва- 

тель электро- 

Киевский 

опытный за- 

вод «Авто- 

Стационарный, односто-

ечный с наклоняющейся 

рамой. Грузоподъемность 

 1  



механический 

для легковых 

автомобилей. 

ОЛА-2 

техника» 

НПО «Авто- 

транспорт» 

 

2 т. Макс. Угол наклона 

рамы 60
0
. Время наклона 

на полный угол 90 сек. 

Общая мощность эл. дви-

гателей 2,8 кВт. 

3800×2685×2150 мм. 

2.6 Подъем-

ник электро-

механический 

для осмотро-

вой канавы, 

одноплун-

жерный. 

ПК-8 

Р/О «Росав- 

тоспецобору- 

дование» 

 

Передвижной. Грузоподъ-

емность 8 т. Вертикаль-

ный ход траверсы 575 мм, 

время подъема 150 сек. 

Общая мощность эл. дви-

гателей 3 кВт. 

11600×950×1500 мм. Мас-

са 580 кг. 

   

2.7 Подъем-

ник гидравли-

ческий для  

осмотровой 

канавы, двух-

плунжерный. 

П-128 

Грозненский 

опытно- 

эксперимен- 

тальный за- 

вод «Авто-

спецоборудо- 

вание»  

Стационарный. Грузо-

подъемность 8т. Общая 

мощность эл. двигателей 

1.1 кВт. 810×384×750 мм. 

Масса 600 кг. Проектиру-

емый образец. 

6  11 

2.8 Домкрат 

гаражный 

гидравличе-

ский, сруч-

ным приво- 

дом П-302 

Р/О «Росав- 

тоспецобору-

дование» 

 

Передвижной. Грузоподъ-

емность 1,6 т. 

1760×352×152 мм. Масса 

43 кг. 
 3  

2.9 Домкрат 

гаражный 

гидравличе-

ский, сруч-

ным приво- 

дом. П-304 

 

Кочубеевский  

завод «Авто- 

спецоборудо-

вание» 

 

Передвижной. Грузоподъ-

емность 6,3 т. 

1630×380×1350 мм. Масса 

105 кг. 2   

2.10 Домкрат 

гаражный 

гидравличе-

ский, для ав-

томобилей и 

автобусов с 

большим ве-

сом с ножным 

приводом 

П-403 

Р/О «Росав- 

тоспецобору-

дование» 

 

Передвижной. Грузоподъ-

емность 6,0 т. 

3500×830×278 мм. Масса 

83 кг. 
  6 

III. Оборудование для заправки автомобилей и автобусов 

3.1 Установка 

для заправки 

агрегатов ав- 

томобиля 

Ленинград- 

ский завод 

«Автоспец- 

оборудова- 

2 1 2 2 



трансмисси-

онным мас-

лом. 3161 

ние» 

 

3.2 Установка 

для заправки 

агрегатов ав- 

томобиля 

трансмисси-

онным мас-

лом. 

3119В 

 

Артемовский 

АРЗ ТПО 

«Авторе-

монт» 

 

Стационарная. Произво-

дительность на летнем 

трансмиссионном масле 

через 2 пистолета 10 Ѓ} 2 

л/мин. Рабочее давление 

0,8 ÷1,5 МПа. Общая 

мощность эл. двигателей 

1,1 кВт. Длина шланга 

4000 мм. Высота всасыва-

ния 2000мм. 

510×360×390мм.  

Масса 54 кг. 

2 1 2 

3.3 Солидоло- 

нагнетатель 

многопосто-

вой с пере-

качным насо-

сом С-506 

(начиная с 

1975 г. Давле-

ние смазки 

400 кг/см2.) 

Р/О «Росав- 

тоспецобору-

дование» 

 

Передвижной. Давление 

смазки до 300-400 кг/см2. 

Производительность 

при рабочем давлении 

подводимого воздуха 

8кг/см2 и противодавле-

нии 100 кг/см2. Около 200 

г/мин. 790×520×915 мм. 

Масса 33 кг. 

2 2 2 

3.4 Солидоло-

нагнетатель 

рычажный 

ручной. 142 

Минавтопром 

РФ 

 

Переносной. Давление 

смазки до 300 кг/см2. 

485×60×170 мм. 
5 3 5 

3.5 Колонка 

маслоразда-

точная с эл. 

подогревом. 

3155М1. 

 

Череповецкий 

завод «Авто-

спецоборудо-

вание» 

 

Стационарная. 

Производительность 

10-12 л/мин. Подогрев 

масла 30°С. Общая мощ-

ность эл. двигателей и 

нагревателей 5,5 кВт. Га-

баритные размеры колон-

ки 525×580×1220мм. Га-

баритные размеры насос-

ной установки 
450×480×1570 мм. аппа-

ратного шкафа 

550×290×590 мм. Масса 

271 кг. 

2 1 2 

3.6 Колонка 

маслоразда- 

точная с руч- 

ным приво-

дом. С-228. 

 

Череповецкий 

завод «Авто-

спецоборудо-

вание» 

 

Стационарная. Произво-

дительность 10 л/мин. Ра-

бочее давление 0,7-0,5 

МПа. Габаритные разме-

ры насосной установки 

500×340×395 мм.  

2 1 2 



3.7 Бак для 

раздачи мас-

ла. 133М 

Череповецкий 

завод «Авто-

спецоборудо-

вание» 

Переносно-передвижной. 

Емкость 20 л. Насос руч-

ной. Производительность 

3 л/мин. 410×380×900 мм. 

Масса 17,3 кг. 

2 2 2 

3.8 Бак для за- 

правки тор-

мозной жид-

костью. 326 

Череповецкий 

завод «Авто-

спецоборудо-

вание» 

Переносной, пневматиче-

ский. Емкость 10 л. Коли-

чество заправляемой жид- 

кости 6,5 л. Рабочее дав-

ление 0,2-0,15 МПа. 

265×253×365 мм. Масса 

6,1 кг. 

3 3 2 

3.9 Приспо-

собление для 

прокачки гид-

ропривода 

тормозов, 

удаления 

воздуха и за- 

мены жидко-

сти в системе. 

107М 

Минавто-

транс 

Передвижное, давление 

сжатого воздуха 5 кг/см2. 

Потребляемое количест- 

во воздуха 0,5 м3/мин. 

480×425×1055 мм. Масса 

27 кг. 
1 1 1 

3.10 Установ-

ка для про-

мывки масло-

системы 

двигателей. 

1147. 

 

Р/О «Росав- 

тоспецобору- 

дование» 

Передвижная, с насосной 

и фильтрующими систе-

мами. Общая мощность 

эл. двигателей 0,6 кВт. 

1035×680×995 мм. Масса 

90 кг. 

2 2 2 

IV. Приборы, приспособления и инструмент для ремонта и регулировки системы питания. 

А) Для карбюраторных двигателей. 

4.1 Пост для 

наружной 

мойки прибо-

ров системы 

питания 

НИИАТ- 

М408А. 

Мин авто- 

транс 

Стационарный. Давление 

струи моечной жидкости 

1-1,5 кг/см2. Отсос па- 

ров принудительный. 

1500×830×1100 мм. Масса 

300 кг. 

1 1 1 

4.2 Установка 

для проверки 

карбюраторов 

автомобиль-

ных двигате-

лей безмотор-

ным методом. 

НИИАТ-489А 

 

Р/О «Росав- 

тоспецобору- 

дование» 

 

Стационарная, с вакуум-

ным насосом и электро-

приводом. Время на про-

верку карбюратора 16-20 

мин. Общая мощность эл. 

двигателей 7,0 кВт. Габа-

ритные размеры насосной 

части 3800×1700 мм, 

пульта управления 

1100×800мм 

1  1 

4.3 Прибор 

для проверки 

карбюраторов 

Минавто-

транс  

Настольный, с подводом 

воздуха от ручного насо-

са. 365×320×500 мм. 

1 1 1 



и топливных 

насосов кар-

бюраторных 

двигателей. 

НИИАТ- 

577Б 

 

 Масса 20 кг. 

4.4 Прибор 

для проверки 

упругости 

пластин диф-

фузоров кар-

бюраторов. 

НИИАТ-394 

Мин авто- 

транс  

 

Настольный. Предназна-

чен для проверки диффу-

зоров карбюраторов типа 

К-22. 400×150×165 мм. 

Масса 5,8 кг. 

1 1 1 

4.5 Прибор 

для проверки 

топливных 

насосов кар-

бюраторных 

двигателей. 

 К-436 

Ленино- 

горский завод 

«Авто-

спецоборудо-

вание» 

 

Переносной. Предел из-

мерения давления   0-1,6 

кг/см
2
. 400 500×465 мм. 

Масса 6,6 кг. 1 1 1 

4.6 Прибор 

для проверки 

упругости 

пружин диа-

фрагм топ-

ливных насо- 

сов.  

НИИАТ-357 

Мин авто- 

транс 

Настольный. Проверка 

производиться посред-

ством грузов. 100×350 мм. 

Масса 5,4 кг. 1 1 1 

4.7 Прибор 

для проверки 

ограничите-

лей макси-

мального 

числа оборо-

тов коленча-

того вала. 

Мин авто- 

транс  

 

Настольный. Проверка 

производится посред-

ством грузов. 

160×177×252 мм. 

Масса 5,8 кг. 
1  1 

4.8 Прибор 

для проверки 

топливных 

насосов кар-

бюраторных 

двигателей на 

автомобилях. 

НИИАТ-527Б 

Р/О «Росав- 

тоспецобору- 

дование» 

 

Переносной. Предел из-

мерения давления 0,1 

кг/см2. Цена деления 

0,002 кг/см
2
. Габаритные 

размеры с футляром 

320×190×100 мм. 

Масса 1,34 кг. 

1 1 1 

4.9 Комплект 

инструментов 

для регули-

ровщика- 

карбюратор-

щика 2445М 

Казанский 

опытно- 

эксперимен- 

тальный за- 

вод. 

 

В комплект входит 21 

предмет. Габаритные раз-

меры футляра  

365×170×60 мм.  

Масса 3,8 кг. 

3 2 2 



Б) Для дизельных двигателей. 

4.10 Пост для 

мойки дета-

лей топлив-

ной аппарату-

ры 

 Стационарный. Давление 

струи жидкости 0,3-0,4 

МПа. Давление воздуха в 

пистолете 6 кг/см2. 

2400×1280×1850 

мм. Масса 300 кг. 

1  1 

4.11 Стенд 

для проверки 

и регулировки 

топливных 

насосов высо-

кого давле-

ния. 

 

 Стационарный. Бессту-

пенчатая регулировка 

числа оборотов от 80 до 

3000 об/мин. Емкость ба-

ка 30 л. Общая устано-

вочная мощность 9,8 кВт. 

1600×845×1830 мм. 

Масса 840 кг. (Н-108) 

1  1 

4.12 Комплект 

приборов для 

проверки топ- 

ливной аппа-

ратуры ди-

зельных дви-

гателей  

ЯАЗ-204, 

ЯАЗ-206 

Мин авто- 

транс  

 

В комплект входит 9 

наименований специали-

зированных приборов и 

инструмента. 
1   

4.13 Прибор 

для проверки 

топливной ап- 

паратуры ди- 

зельных дви-

гателей  

ЯАЗ-236, 

ЯАЗ-238,  

К-261 

Новгородское 

П/О «Авто-

спецоборудо- 

вание» 

 

U=220 ±22 В P=40 Вт. 

Предел измерения давле-

ния: 0-20, 0–40, 0–60. 

325×175×270 мм. 

Масса 7 кг. 2  2 

4.14 Пост для 

текущего ре- 

монта форсу- 

нок дизель-

ных двигате-

лей ЯМЗ и 

КамАЗ. 

НИИАТ-Р-610 

Мин авто- 

транс  

 

Верстачный. В состав по-

ста входит 10 наименова-

ний специализированных 

приборов и инструмента. 

1500×800×1390 мм.  

Масса 400 кг. 

1  1 

4.15 Пост для 

текущего ре- 

монта топлив- 

ных насосов 

высокого дав- 

ления дизель- 

ных двигате-

лей ЯМЗ и 

КамАЗ. 

НИИАТ-Р-611 

Мин авто- 

транс 

 

Верстачный. В состав по-

ста входит 5 наименова-

ний специализированных 

приборов и инструмента. 

1500×800×1242 мм.  

Масса 350 кг. 
1  1 



4.16 Пост для 

технического 

обслуживания 

системы пита-

ния дизель-

ных двигате-

лей. 

Мин авто- 

транс  

 

Передвижной. В состав 

поста входит 4 наимено-

вание специализирован-

ных приборов и инстру-

мента.  

950×500×950 мм. Масса 

80 кг. Проектируемый   

образец. 

   

V. Слесарно-механическое оборудование. 

5.1 Станок то- 

Карно-

винторезный, 

универсаль- 

ный. Для вы- 

полнения раз- 

личных токар- 

ных работ и 

нарезания 

резьб. 16К20 

Минстанкин- 

пром  

 

Московский 

завод «Красный Проле- 

тарий» Наибольший ∅ об-

работки изделия 400 мм. 

РМЦ 1400. Общая мощ-

ность эл. двигателей  

10 кВт.  

3160×1185×1450 мм.  

Масса 2895 кг. 

1 1 1 

5.2 Станок то- 

карно-

винторезный, 

универсаль- 

ный. Для вы- 

полнения раз- 

личных токар- 

ных работ и 

нарезания 

резьб в цен-

трах или па-

троне. 163 

Минстанкин- 

пром  
Наибольший ∅ обработки 

изделия 630 мм. РМЦ 

1400. Общая мощность 

эл. двигателей 13 кВт. 

3530×1337×1290 мм. Мас-

са 4050 кг.   1 

5.3 Станок 

вертикально- 

сверлильный, 

одно шпин-

дельный. Для 

сверления, 

зенкерования, 

развертыва-

ния отвер-

стий, нареза-

ния резьбы 

метчиком и 

подрезания 

терцов. 2Н118 

Минстанкин- 

пром  

 

Наибольший ∅ сверления 

18 мм. РМЦ 1400. Общая 

мощность эл. двигателей 

1,7 кВт.  

870×590×2080 мм. 

Масса 450 кг. 

1 1 1 

5.4 Станок 

контрольно- 

сверлильный, 

одношпин- 

дельный. Для 

сверления, в 

Минстанкин- 

пром.  
Наибольший ∅ сверления 

12 мм. Общая мощность 

эл. Двигателей 

 0,6 кВт. 

730×355×820 мм. Масса 

4 3 4 



мелких дета-

лях отверстий 

∅ не более  

12 мм. 2М112 

120 кг. 

5.5 Станок 

поперечно-

строгальный, 

с механиче-

ским приво-

дом. Для об-

работки плос-

ких и фасон-

ных поверх-

ностей, про-

резания пря-

моугольных 

пазов канавок 

и выемок в 

условиях еди-

ничного и 

мелкосерий-

ного произ-

водства. 

7А311 

Минстанкин- 

пром  

 

Ход ползуна 8-200 м/м 

размер рабочей поверхно-

сти стола 200×200 мм. 

Общая мощность эл. дви-

гателей 0,8/1; 0/1; 4/1,5 

кВт. 1380×800×1395 мм. 

Масса 600 кг. 

1 1 1 

5.6 Станок 

фрезерный, 

широкоуни-

версальный. 

Для инстру-

ментальных, 

эксперимен-

тальных и ре-

монтных фре-

зерных работ. 

675П 

Минстанкин- 

пром  

Размер рабочей поверхно-

сти стола 200 500 мм. 

Общая мощность эл. дви-

гателей 1,7 кВт. 

1000×1080×1630 мм. Мас-

са 635 кг. 1 1 1 

5.7 Станок 

точильный, 

двусторон-

ний. Для руч-

ного затачи-

вания режу-

щего инстру-

мента. 332Б 

 

 Два круга ∅ 350 мм. Об-

щая мощность эл. двига-

телей 1,5/1,7 кВт. 

812×480×975 мм. Масса 

260 кг. 4 4 4 

5.8 Станок 

ножовочный 

(отрезной). 

Для холодно-

го резания ме-

талла различ-

ного профиля 

ножовочными 

Минстанкин- 

пром. Крас-

нодарский 

станкострои-

тельный за-

вод им. Кали-

нин 

Наибольший размер раз-

резаемого металла:  

∅ - 250, I- 24, Общая 

мощность эл. двигателей 

1,5 кВт.  

1470×690×885 мм. Масса 

650 кг. 

1  1 



полотнами. 

872М 

5.9 Электро- 

Сверлильный 

станок. Для 

сверления от-

верстий в ста-

ли, мягких 

металлах, 

пластмассах и 

дереве.  

ИЕ-1015А 

(С-455А). 

Минстрой- 

доркоммаш 

 

Наибольший ∅ сверления: 

стали 23 мм, дерева  

32 мм, Общая мощность 

эл. двигателей 0,6 кВт. 

374×353×235 мм. 

Масса 9,1 кг 1 1 1 

5.10 Машина 

трубогибоч-

ная, для гибки 

труб в холод-

ном состоя-

нии на оправ-

ке и без оп -

равки.  

ВМС-23 

Мин монтаж- 

спец строй. 

Московский 

механический 

завод. 

 

Для труб с наружным ∅ от 
21 до 42 мм 

1  1 

VI. Оборудование для кузовных, малярных и обойных работ 

6.1 Станок де- 

ревообраты-

вающий, ком-

бинирован-

ный, для рас-

пиловки, фу-

гования, 

сверления и 

пазования  де- 

талей. 

КДС-3 

Министерств- 

во машино- 

строения для 

животновод- 

ства и кормо-

производства  

Наибольшая толщина при 

подъемной распиловке 

100 мм, поперечной  

50 мм, наибольшая шири-

на фугования 280 мм, 

наибольший ∅ сверления 

20 мм, наибольшая глу-

бина пазования 120 мм. 

Общая мощность эл. дви-

гателей 3,0 кВт. 

1285×885×1392 мм. 

Масса 500 кг 

1   

6.2 Электро-

пила диско-

вая, для рас-

пиловки 

досок и брусь- 

ев из различ- 

ных пород де- 

рева вдоль и 

поперек воло- 

кон. ИЗ-5101 

(И-153) 

Минстрой-

доркоммаш 
 

∅ пильного диска 200 мм, 

глубина пропила до 70 

мм. Общая мощность 

эл. двигателей 0,8 кВт. 

372×280×273 мм. 

Масса 6,6 кг 1 1 1 

6.3 Электро-

рубанок для 

строгания из-

делий из раз-

личных пород 

Минстрой- 

доркоммаш 

 

Ширина строгания 100 

мм, Глубина 

строгания до 2 мм. Общая 

мощность 

эл. двигателей 0,4 кВт. 

2 1 2 



деревьев. 

ИЗ-5705  

(И-24Б) 

Масса 10,5 кг. 
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